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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Winter Examination-2018 

 

Subject Name :  Manufacturing Engineering - I 
 

Subject Code : 2TE03MFE1   Branch: Diploma (Mechanical) 

    

Semester :  3         Date : 06/12/2018   Time : 02:30 To 05:30   Marks : 70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  The tapper provided to the pattern for its removal is known as 

(A)shaking allowance                              (B) distortion allowance            

(C)  machining allowance                        (D) draft allowance 

 

 b)  Which of the following is not a type of core according to their position? 

(A)Horizontal                        (B) Vertical                   (C) Inclined                 (D) Balanced  
 

 c)  Machine moulding is used for _________ 

(A) small castings     (B) large castings    (C) complex shapes    (D) none of the above  
 

 d)  Petrol engine cylinder are made by __________ 

(A) Shell moulding   (B) Plaster mould casting   (C) Investment casting  (D) Centrifugal 

casting  

 

 e)  The manufacturing process is a process of  

(A)to convert the finish component into raw material 

(B)to convert raw material into useful finish component 

(C)both of the mentioned 

(D)None of the mentioned  

 

 f)  During hot working the Grain Growth can takes place in which part of the material? 

(A)Exterior  (B) Along the edges                (C) Interior     (D) Side faces  
 

 g)  Shaping of metal by squeezing them in between two or more dies in order to obtain desire 

shape is done by? 

(A)Forming  (B) Welding             (C) Forging                   (D) Grinding  

 

 h)  In which of the following forging metal is kept in the lower die? 

(A)Open die    (B) Impression dies       (C) Closed die  (D) None of the Mentioned  
 

 i)  In which of the following forging operation no special die is used? 

(A)Drop forging               (B) Coining              (C) Smith forging              (D) Press forging  
 

 j)  Punching a number of holes in a sheet is known as? 

(A)Perforating  (B) Notching           (C) Parting          (D) Lancing  
 

 k)  Heat is created by chemical reaction in 

(A)Resistance welding                                   (B) Oxy-acetylene welding       

(C) Tungsten arc welding                               (D) Thermit welding  

 

 l)  Acetylene can be prepared by the chemical reaction between 

(A)Water and Calcium carbide                             (B) Water and Calcium carbonate 

(C) Hydrogen and Calcium carbide                     (D) Hydrogen and Calcium carbonate 
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 m)  The following welding process has greater directional stability due to passage of arc through 

copper orifice 

(A)Oxy-acetylene welding                                        (B)Gas metal arc welding (MIG) 

(C)Gas tungsten arc welding (TIG)                          (D) Plasma arc welding  

 

 n)  Which of the following pattern is used to produce a number of castings? 

(a)loose piece pattern  (b) split pattern  (c) gatted pattern  (d) match plate pattern 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2  Attempt all questions (14) 

 A Define following terms 

1)strength    2) ductility    3) malleability    4) toughness    5) brittleness   6) elasticity    7) 

plasticity  

07 

 B What is recrystallisation temperature? What are the effects of recrystallisation temperature on 

working of metals? Write factors affecting on recrystallisation temperature. 
07 

Q-3  Attempt all questions (14) 

 A Write the different name of drawing operation and explain blank drawing operation with neat 

sketch. 
07 

 B Give the difference between hot rolling and cold rolling. 07 

Q-4  Attempt all questions (14) 

 A Explain forging defects and also write application of forging process 07 

 B Explain direct extrusion process with neat sketch and also writes advantages of extrusion 

process 
07 

Q-5  Attempt all questions (14) 

 A Explain pattern allowances.  07 

 B Explain core making process 07 

Q-6  Attempt all questions (14) 

 A Explain properties of moulding sand 07 

 B Write the name and use of equipments which are used to prepare mould. 07 

Q-7  Attempt all questions (14) 

 A Give the classification of welding process 07 

 B Explain metal inert gas welding with neat sketch and also write its advantages, disadvantages 

and applications.  
07 

Q-8  Attempt all questions (14) 

 A Explain Thermit welding with neat sketch and also write its advantages, disadvantages and 

applications.  
07 

 B Explain different brazing processes 07 

 

ગજુરાતી 

પ્ર.૧  નીચેના બધા જ પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪)  

 a)  ઩ેટનન ફહાય કાઢલા ભાટે ઩ેટનન ઩ય ટે઩ય આ઩લાભાાં આલે છે તેન ે_______કહલેાભાાં આલેછે? 

(અ) સાંકોચન છૂટ   (ફ) ભયડ છૂટ   (ક) ભળીનીંગ છૂટ  (ડ) ડ્રાફ્ટ છૂટ 

 

 b)  નીચેનાભાાંથી કમો કોય ઩ોતાન ાં સ્થાન મ જફ નથી? 

(અ) આડો કોય    (ફ) ઉબો કોય   (ક) ત્રાસો કોય   (ડ) ફેરેન્સડ કોય  

 

 c)  ભળીન ભોલ્ડિંગ ________ ભાટે ઉ઩મોગી છે. 
(અ) નાના કાલસ્ટિંગ ભાટે               (ફ) ભોટા કાલસ્ટિંગ ભાટે    
(ક) અટ઩ટા કાલસ્ટિંગ ભાટે             (ડ) ઉ઩ય ભાાંથી એક ઩ણ નહહ  
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 d)  ઩ેટ્રોર એન્ન્જનન ાં સસલરન્ડય ___________ થી ફને છે. 
(અ) ળેર ભોલ્ડિંગ                     (ફ) પ્રાસ્ટય ભો્ડ કાલસ્ટિંગ     
(ક) ઇન્લેસ્ટભેન્ટ કાલસ્ટિંગ               (ડ) સેન્ટ્રીપય ગર કાલસ્ટિંગ    

 

 e)  ઉત્઩ાદન પ્રહિમા એ એક પ્રહિમા છે જેભાાં  
(અ)પીનીળ કોમ્઩ોનન્ટન ાં કાચા ભારભાાં રૂ઩ાાંતય થામ છે 

(ફ) કાચા ભારભાાંથી ઉ઩મોગી પીનીળ કોમ્઩ોનન્ટભાાં રૂ઩ાાંતય થામ છે 

(ક)ઉ઩યના ફાંને  
(ડ) એક ઩ણ નહહ     

 

 f)  હોટ લહકિંગ દયમ્માન ગ્રેઈન ગ્રોથ ભટીયીમરના ક્યા બાગભાાં થામ છે? 

(અ)ફહાયના બાગભાાં    (ફ)ધાય ઉ઩ય    (ક) અંદયના બાગભાાં    (ડ) ફાજ ના પેસ ઩ય  

 

 g)  ફ ેકે લધાયે ડાઈની લચ્ચે ભેટરન ાં ન્સ્વલલઝિંગ કયીને જોઈતો આકાય ભે઱લલાની પ્રહિમાને શ ાં 
કહલેામ ? 

(અ) પોસભિંગ   (ફ) લે્ડીંગ   (ક) પોર્જ િંગ    (ડ) ગ્રાઈન્ડીંગ  

 

 h)  નીચેનાભાાંથી ક્યા પોર્જ િંગભાાં ભેટરને નીચેની ડાઈભાાં યાખલાભાાં આલેછે? 

(અ) ઓ઩ન ડાઈ    (ફ) ઈમ્પ્રેસન ડાઈ    (ક) વરોઝ્ડ ડાઈ    (ડ) એક ઩ણ નહહ  

 

 i)  નીચેના ભાાંથી ક્યા પોર્જ િંગભાાં સ્઩ેસળમર ડાઈની જરૂય નથી? 

(અ) ડ્રો઩ પોર્જ િંગ    (ફ) કોઈનીંગ    (ક) સ્સ્ભથ પોર્જ િંગ    (ડ) પ્રેસ પોર્જ િંગ  

 

 j)  ળીટભાાં સાંખ્માફાંધ સછદ્રો ઩ડલાની પ્રહિમા ______ તયીકે ઓ઱ખામ છે? 

(અ) ઩યપોયેહટિંગ    (ફ) નોલચિંગ     (ક) ઩ાહટિંગ    (ડ) રેસ્ન્સિંગ  

 

 k)  જેભાાં ગયભી યાસામલણક પ્રસતહિમા લડ ેઉત્઩ન થામ છે 

(અ) યેલઝસ્ટન્સ લેલરિંગ                   (ફ) ઓસ્સસ – એસીટીરીન લે્ડીંગ   
(ક) ટાંગસ્ટન આકન લેન્્સિંગ               (ડ) થાસભિટ લે્ડીંગ  

 

 l)  જેની લચ્ચેની યાસામલણક પ્રસતહિમા દ્વાયા એસીટીરીન તૈમાય કયી ળકામ છે 

(અ) ઩ાણી અન ેકેન્્સમભ કાફાનઈડ        (ફ) ઩ાણી અન ેકેન્્સમભ કાફોનેટ  
(ક) હાઈડ્રોજન અને કેન્્સમભ કાફાનઈડ    (ડ)  કાફોનેટ હાઈડ્રોજન અન ેકેન્્સમભ 

 

 m)  તાાંફાની સછદ્ર દ્વાયા આકન ઩સાય થલાન ેકાયણે નીચેની કઈ લે્ડીંગ પ્રહિમાભાાં લધ  હદળાત્ભક 
સ્સ્થયતા છે 

(અ) ઓસ્સસ – એસીટીરીન લે્ડીંગ                 (ફ) ગેસ ભેટર આકન લે્ડીંગ    
(ક) ગેસ ટાંગસ્ટન આકન લે્ડીંગ                      (ડ) પ્રાઝભા આકન લે્ડીંગ  

 

 n)  લધ  સાંખ્માભાાં કાલસ્ટિંગ ફનાલલા ભાટે નીચે આ઩ેરાભાાંથી કઈ ઩ેટનનનો ઉ઩મોગ થામ છે? 

(એ) છૂટક બાગ ઩ેટનન (ફી) ન્સ્પ્રટ ઩ેટનન (સી) ગેટેડ ઩ેટનન (ડી) ભેચ પ્રેટ ઩ેટનન  

 

પ્રશ્ન ૦૨ થી પ્રશ્ન ૦૮ માાંથી કોઈ ઩ણ ચાર પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

પ્ર.૨  નીચેના બધા જ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  
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 A નીચેના ઩દોની વ્માખ્મા આ઩ો.  
૧)સાભર્થમન  ૨) તન્મતા ૩)ભેલરએલફરીટી ૪) ટપનેસ  ૫) બ્રીટરનેસ  ૬) ઇરાસ્ટીસસટી ૭)પ્રાસ્ટીસસટી  

૦૭ 

 B ઩ નઃ સ્પહટકીકયણ તા઩ભાન એટરે શ ાં? ધાત  ના કામન ઩ય ઩ નઃ સ્પહટકીકયણ તા઩ભાનની શ ાં અસય થામ 

છે? ઩ નઃ સ્પહટકીકયણ તા઩ભાન ઩ય અસય કયતા ઩હયફ઱ો રખો. 
૦૭ 

પ્ર.૩  નીચેના બધા જ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 A જ દા જ દા ડ્રોઈંગ ઓ઩યેળનના નાભ રખો અન ેબ્રેન્ક ડ્રોઈંગ ઓ઩યેળન સ્લચ્છ આકૃસત સાથ ે

સભજાલો. 
૦૭ 

 B હોટ યોલરિંગ અન ેકો્ડ યોલરિંગ લચ્ચેનો તપાલત રખો. ૦૭ 

પ્ર.૪  નીચેના બધા જ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 A પોર્જ િંગ પ્રહિમાની ખાભીઓ સભજાલો અન ેપોર્જ િંગ પ્રહિમાની ઉ઩મોગીતા રખો.    ૦૭ 

 B ડામયેવટ એકસ્ટ ઝન પ્રહિમા આકૃસત સાથ ેસભજાલો અન ેએકસ્ટ ઝન પ્રહિમાના પામદા રખો. ૦૭ 

પ્ર.૫  નીચેના બધા જ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 A ઩ેટનન ભાટેની છૂટછાટ સભજાલો.  ૦૭ 

 B કોય ફનાલલાની પ્રહિમા સભજાલો.  ૦૭ 

પ્ર.૬  નીચેના બધા જ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 A ભોલ્ડિંગ સેન્ડના ગ ણધભો સભજાલો.  ૦૭ 

 B ભો્ડ ફનાલલા ભાટે લા઩યતા સાધનોના નાભ રખો અન ેતેની ઉ઩મોગીતા રખો. ૦૭ 

પ્ર.૭  નીચેના બધા જ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 A લે્ડીંગ પ્રહિમાન ાં લગીકયણ રખો.  ૦૭ 

 B ભેટર ઈનટન  ગેસ લે્ડીંગ આકૃસત સાથ ેસભજાલો અન ેતેના પામદા, ગેયપામદા અન ેઉ઩મોગીતા 
રખો. 

૦૭ 

પ્ર.૮  નીચેના બધા જ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 A થાસભિટ લે્ડીંગ આકૃસત સાથ ેસભજાલો અન ેતેના પામદા, ગેયપામદા અન ેઉ઩મોગીતા રખો. ૦૭ 

 B બ્રેઝીંગની જ દી જ દી યીતો સભજાલો. ૦૭ 

 

 

 


